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ISCAR SUMOTEC ISO VRSTVY POVLAKU DOPORUCENE APLIKACE 5| S|1B32 S| &8
|C5 1 00 K05-K20 HouzZevnaty substrat s MTCVD Al203 povlakem. Doporucen pro frézovani
CVD POVLAK P10-P25 —TCN Alg03 sedé litiny pfi vyssich feznych rychlostech. Vykazuje zvysenou Zivotnost.
I
Substrat s vicevrstvym CVD TiCN/TiC/AI203 povlakem. Uréen pro zapichovani
K10-K25 — Al,0, a soustruzeni sedé a nodularni litiny pti stfednich az vyssich feznych rychlostech.
Tic Mozno pouzit na prerusovany fez a tézké obrabéni.
K05-K20 S . ) ) . ’ -
Icsoos PO5-P15 A0, Substrét s vicevrstvym CVD TiCN/TiC/AI203 povlakem. Uréen pro zapichovani .
CVD POVLAK —nc a soustruzeni Sedé a nodularni litiny pfi stfednich az vy3sich feznych rychlostech.
|c501 0 K05-K20 Substrat s vicevrstvym CVD TiCN/TiC/AI203 povlakem. Uréen pro soustruzeni sedé
CVD POVLAK —TlGN Aly03 a nodularni litiny pfi stfednich az vyssich feznych rychlostech.
K20-K40 Substrat s vicevrstvym CVD TiCN/TiC/AI203 povlakem. Urcen pro frézovani sedé
P20-P50 Ao a nodularni litiny pfi stfednich az vyssich feznych rychlostech. Vykazuje vysokou
M20IM50 I TN | 2% odolnost opotrebent.
Velmi tvrdy substrat s vrstvou napusténou cobaltem, MTCVD TiCN povlakem a silnou
|C81 50 P01-P30 vrstvou Al203 CVD povlaku. Vyznacuje se vyte¢nou termalini stabilitou, odolnosti .
CVD POVLAK K05-K15 — Aly03 proti vystipovani a plastické deformaci. Doporucen pro rychlostni obrabéni oceli pfi
TiCN stabilnich ¢i mirné nestabilnich podminkach.
P10-P35 HouzZevnaty substrat s vrstvou napusténou cobaltem, MTCVD TiCN povlakem
IC8250 [M05INMZ0) a silnou vrstvou alpha Al203 CVD povlaku. Doporucen pro vseobecné obrabéni oceli.
CVD POVLAK —nCN Al203 Vykazuje vysokou houzevnatost a odolnost proti opotiebent.
P20-P45 Velmi houzevnaty substrat s vrstvou napusténou cobaltem kombinovany MTCVD TiCN
|C8350 MHBIED a Al203 CVD povlakem. Vykazuje vysokou houzevnatost a odolnost proti opotiebeni
CVD POVLAK —TlCN Alz03 pfi obrabéni oceli. Mozno pouzit pro pierusovany fez a nestabilni podminky.
P15-P40 Substrét s vicevrstvym TiCN/AI203/TiN CVD povlakem. Houzevnata sorta uréend pro
MI0IM30) A zapichovani uhlikovych oceli, legovanych a nerez oceli pfi stfednich a vyssich feznych
_ TiCN 205 rychlostech.
K01-K20 Tvrdy jemnozrnny substrat s MTCVD Al203 povlakem. Vykazuje vyte¢nou odolnost
IC8080 P05-P20 proti opotiebeni. Doporucuje se k pouziti pfi rychlostnim vrtani litiny a oceli. Pouziva
CVD POVLAK —nCN Alz03 se predeviim pro vnéjsi desticky vrtakd DR.
Houzevnaty substrat s dualnim povlakem MTCVD AI203 a TiAIN PVD. Doporucen pro
| Ti Y PRI . s Al 3 X
K05-K25 TN VAN Gtredni az vyssi fezné rychlosti pii obrabéni sedé a nodularni litiny. Vykazuje vysokou
o A0, odolnost proti opotfebeni a vystipovani.
P25-P50 Houzevnaty submikronovy substrat s TICN/TiN PVD povlakem. Vhodny pro frézovéani A !
[IM205M40] I TCN Zaruvzdornych slitin, austenitickych nerezi a uhlikovych oceli p¥i nestabilnich -
TiN podminkach a nizkych az stfednich feznych rychlostech. s
!fv e »
P25-P50 MBOKO HouZevnaty substrat s TiN PVD povlakem. Doporucen pro zapichovani a zavitovaci r .
K20-K50 S TGN operace na viech druzich materialt pfi nizkych feznjch rychlostech. . Karbidy SUMO TEC $5 0 AT
N }3 Nové karbidy SUMO TEC s CVD a PVD povlaky vyrazné zvysuji Zivotnost nastroju.
P25-P50 Houzevnaty substrat s TIN/TICN PVD povlakem. Doporucen pro frézovani, zapichovani, = To je dosazeno nejmodernéjsi technologii povlakovani a naslednou specialni
IC330 IV 302 V140] TioN upichovani a vrtani sirokého rozsahu materialti pfi nizkych az stfednich feznych ﬁ pOVfChOVOU L'Jpravou
. | o
PVD POVLAK i hlostech
TiN rychlostech. £ P i , ’ of & oF .
] Povrchovou Upravou dochazi k dokonalému vyhlazeni plochy a redukci pripadného
P20-P40 Substrat s TiIN/TICN PVD povlakem. Urcen pro vieobecné aplikace zapichovani ' pOVI’ChOVéhO pn uti v desticce. TFISky po hladkém pOVfChU cela pIynuIe odchazi
) a upichovaéni uhlikovych, legovanych a nerez oceli pfi stfednich a vyssich feznych el P = 7 AR, o= ok ¥ 7 : e 257/7
MG 30) I e dh, g z mista fezu a diky nizSimu koeficientu tfeni nedochazi ani ke generovani vyssich
’ teplot namahajicich nastroj. Novy proces povrchové Upravy pfindsi:
P25-P45 Jeden z nejhouzevnatéjsich substratt s TiN/TICN PVD povlakem. Doporucen pro o Wi h v tosti
M TiON soustruzeni nerez oceli a vysokoteplotnich slitin pfi nizsich a strednich feznych . yssl houzevnatosti
[52VI3'5] - | B . vs . s Zomcl)
TiN rychlostech. Snasi prerusované fezy a tézké soustruznické aplikace. ° Lep5| odolnost prot| Vyst|povan|
4 S b 2 o
PO5-P25 Cermet s povlakem TiCN/TiN. Vykazuje vybornou odolnost proti opotiebeni e Snllzvenllt)/.orby narustku
MO 5INI115) - a plastické deformaci pii vysokych feznych rychlostech a stfednich hodnotach posuvd. . | o) Zvysenl zivotnosti
I M N . N 7 - E GRF o ] o : " by e A e s N5
TiN Doporucen pro polodokoncovaci a dokoncovaci operace soustruzeni. _,., e Zvysenl SpO|€h|IVOStI nastrOJe pfi obrabéni ruznych typu materiald
P15-P40 MEONEW HouzZevnaty submikronovy substrat s PVD TiAIN povlakem. Vhodny pro frézovani 'F.'-'__‘ = '-‘E ':I at e, 't“'“;tf‘.’ i TR T L o o s ﬂ;"
K05-K25 zaruvzdornych slitin, austenitickych nerezi, tvrdych slitinovych a uhlikovych oceli pfi [ . = — P — ==
I TiAIN stfednich az vysokych feznych rychlostech. :';. Aplikace a doporucené rezné materlaly
Ultra jemny substrat s 12% cobaltu a TiAIN PVD povlakem. K pouziti obrabéni oceli ;- Materialova ISOM ISO K
P05-P15 do tvrdosti 62 HRg, titanu, slitin na bazi niklu a nerez oceli pfi stfednich a vysokych kupi
IM0:M20) posuvech. ‘ skupina 31.37
TIAIN Vyznacuje se vysokou odolnosti proti otéru. 1-11 38-41 12-14 15-20
. HouZevnaty submikronovy substrat s TIAIN PVD povlakem. Doporucuje se pro . ; Vys.tepl. .
IC807 P10-P30 IOSVEA0 obrabéni Zaruvzdornych slitin, austenitickych nerezi a tvrdych oceli pfi nizkych . Hla.vm Ocel Kalena ocel Nerez ;’litinp Litina
BVDIEOVEAK I TiAIN a stfednich feznych rychlostech. aplikace y
) e HouZevnaty submikronovy substrat s TIAIN PVD povlakem. Konstruovan pfimo pro Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi
|C808 512(5);2?) AR obrabéni zaruvzdornych slitin, austenitickych nerezi, tvrdych slitinovych a uhlikovych . . A IC908 (808) A IB55 A 1C908 (808) i i IS8 i ID5
PVD POVLAK oceli pfi strednich az vyssich feznych rychlostech. Snasi prerusované fezy a nestabilni
TIAIN podminky. Vysoka odolnost vrubovému opotiebeni a tvorbé nardstk. _@r IC30N IBS5 IC30N 1CO8 IC4100 (5100) ID8
ICS’] 0 K10-K30 Substrat s PVD TiAIN povlakem. Prvni volba pro frézovani sedé i nodularni litiny pFi 1C908 (808) 1C4050 1C908 (808) DT7150
PVD POVLAK P15-P30 ——— stfednich az vysokych feznych rychlostech. . 1C928 (830) 1C928 (830) 1C910 (810) IC07
N N | n w ; | FREZOVANI 1C928 (830) 1C328 (330) 1C328 (330) IC08
. Pevny, houzevnaty substrat s PVD TiAIN povlakem. Vhodny pro frézovéni nerez oceli,
IC830 Eig_aﬁgm vysokoteplotnich slitin a dalsich legovanych oceli. Doporucuje se pfi pferusovanych . \ 1C328 (330) \ \ 1C28 \ 4 IC28 \ \ IC28
FYBFOREAR ——TIAN fezech a tézkjch podminkich frézovant. Housevnatéjsi| | Housevnatéjsil J&| Houzevnatéjéf f | Houzenatéjsi £ | Housevnatsjsil J&| Housevnatajid {* |
Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi
P10-P35 Karbid s PVD TiAIN povlakem urceny pro tézké frézovaci operace na legovanych
K10-K40 TN ocelich a litin&. Vyznacuje se vysokou odolnosti proti otéru. . % 1C903 1C903 1C903 1C900
|
1C900 1C903 1C900 1C900 1C900 IC300
P20-P50 Houievna'fy s’ubsl)trétv s P\{D TiAIN povlakem. ?Sporuéuje se pro f]ru?ovacilupivchovaci 1C300 IC300 1C300 IC300 1C300 ICO8
200 . operace pfi nizkych feznych rychlostech a vyssich posuvech s prferusovanym fezem. FREZOVANI ..
[ TIAIN Vlykazuje vysokou odolnost mechanickym a termalnim Sokdm.
Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnaté;jsi
IM{1{0ZM20} Nfepovlakovanyje’m?ozlrnr?y ka[b'd; DOPOFEJCUJGI se pro obrabéni vysokoteplotnich . Tvrdsi Turdsi Turdsi Turdsi Turdsi Turdsi
slitin a nerez oceli pfi nizkych az stfednich feznych rychlostech.
1C1008 IC8080(9080)"
%‘Fg)_ﬁ Nepovlakovany jemnozrnny karbid. Doporucuje se pro obrabéni nerez oceli 1C808 (908) 1C808 (908) 1C808 (908) 1C808 (908) 1C808 (908)
a vysokoteplotnich slitin a pfi nizkych az stfednich feznych rychlostech. . IC808 (908) IC08
— K10.K20 m b b odo o VRTANI 1C328 1C328 1C328 1C328 1C350
(0:M25] - Nepovlakovany karbid uréeny pro polohrubovaci, polodokon¢ovaci a dokonéovaci . - . p— . — . G - SO - o7 |
NO05-N25 operace na hliniky, litiné i nerez ocelich. Vyhovuje pro nizké az stfedni fezné rychlosti . . Houzevnateéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnateéjsi
a posuvy. Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi
A A A Al A
N10-N30 P30-P50 Nepovlakovany karbid uréeny zejména pro obrabéni hliniku pfi nizkych az stfednich 1C907 1C907 1C907 1C907 1C428 1C20
[IM302M40] feznych rychlostech a stfednich az velkych hloubkéch fezu. Desti¢ky maji zpravidla . IC808 (908) IC808 (908) 1C20 1C907
Yysoce pozitivnigeometri [: 1IC1008 1C808 (908) IC1008 1C808 (908) 1C20
3
mff vrcrovant | 1 e | o ||
iniku pfi ich az vysoky: u zabéru.
v 1C830 (928) v v 1C328 v 1C830 (928) v
L o L ] o Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi
PO5-P25 Cermet doporuceny pro polodokonc¢ovaci a dokoncovaci operace zapichovani — — — = = =
OSINTID) a soustruzeni. . Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi
i i oté & narastkd A A A Al A A
Vykazuje vysokou odolnost proti otéru a tvorbé nérlstkd. IC20N IB50 1C908 IC907
P10-P30 Cermet doporuceny pro polodokoncovaci a dokon¢ovaci operace soustruzeni IC570 IB55 ID5
IMi105M 20} a frézovani pii vy§5|ch rezny.ch ’rychlostech a stfednich posuvech. Vykazuje vysokou . 1C908 (808) 1C20 1C428
odolnost proti otéru a plastické deformaci.
1C9015 1C908 (808) 1C354
KO01-K10 Pajena vrstva 50% CBN ur¢ena pro dokon¢ovaci operace kalenych oceli (45-65 HRc) . <4 1C9025 1C908 (808) 1C418
s kontinudlnim fezem. ZAPICH. 1C9054
SOUSTRUZ.
1C354 IC20
K05-K15 Pajena vrstva 55% CBN urcena pro dokoncovaci operace kalenych oceli (45-65 HRc)
s kontinualnim fezem. . Y IC328 Y Y 1C328 Y ICo8 \/ \
HouzZevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi
Pajend vrstva 85% CBN urcend pro rychlostni soustruzeni litiny, cementovaného Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi
K01-K15 wolfram karbidu, sinterovanych kov a slitin tézkych kovd. MoZno poutzit i pro . A A A A A A
preruovany fez na kalené oceli. 1C908 (808) 1C908 (808) 1C508 IC20 1C428
1C9015 1C908 (808) 1C20
K05-K15 Pajend vrstva 90% CBN urcend pro rychlostni soustruzeni litiny, cementovaného
wolfram karbidu, sinterovanych kov a slitin tézkych kovd. Mozno pouzit i pro . 1C9025 IC08
prerusovany fez na kalené oceli. 1C9054
o o o ) ) , CELNIi SOUSTR. IC354 IC418
NO1-N10 Péjena vrstva PCD urcend pro obrabéni hliniku (Si < 12%), slitin médi a vSeobecné
pouZziti na nezeleznych materialech. . \/ \/ y 1C328 \/ \/ Y
Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnaté;jsi
Pa’.jerné \{rstva PCD .ur,éené( pro frézovaci apIikaFe. Ideélni.prc() n.elielezné.mz?teria’lyjako Tvrdgi Tvrdsi Tvrdgi Tvrdsi Tvrdgi Tvrdsi i
NO5-N15 hlinik (Si >12%), hlinikové slitiny a metal matrix kompozitni slitiny. Typické obrobky: A A Al A A A
¢&asti motor(, prevodové skiing, sklo-epoxidové dily a podobné. 1C907(807) IB50 1C907 (807) 1S9 IN420 ID5
-4 IC520N IB55 1C507 IS8
KO01-K10 Bila keramikva V}/Ifa.zujlclivysoko’u h?uzeynatost a odolnost proti opotiebeni. Ur¢ena . - IC530N 1B9O IC530N IC907 (807) 1S80 IC520
pro soustruzeni litiny pfi vysokych feznych rychlostech. -
e IC570 IN420 IC507 INT1
K05-K10 Cerna keramika (AI203/TiCN) doporuéena pro polohrubovaci a dokonéovaci operace .‘: 1C9150 (8150) IN22 1C908 (808) IC07 IN23
na ocelich, nastrojovych ocelich, chromovych ocelich, kalenych ocelich, tvrzené litiné . -~ IN23 1C9007
a podobné pfi vysokych feznych rychlostech. "% hE
| 1IS0 SOUSTRUZ. | | 1C9250 (8250) IC20 1C428 (5005)
KO05-K15 Cerné keramika (AI203/TiCN) doporuena pro polohrubovaci a dokonéovaci operace . f 1, 1C4028 (5010)
na $edé a nodularni litiné. ko 1C9350 (8350) 1C907(807)
1C9150 (8150)
] Silikon nitridova keramika doporucena pro stredni aplikace soustruzeni. Lze pouzit i
RO K2y pro prerusovany fez. Rezné rychlosti 100-150 m/min, posuv 0,1-1,0 mm/ot. . y 1€3028 \/ y 1€3028 y 1C3028 \/ \/
Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi
Silikon nitridova keramika doporucena pro obrabéni slitin na bazi niklu, Zaruvzdornych == Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi Tvrdsi
slitin, Inconelu, Waspaloy a Rene pfi vyssich feznych rychlostech a pfipadné . -
WW\N\ 1C250 Icoos (808) | icoos (80s) Wl icoos s0s) I
K01-K20 SiIik’on nitr'idové keramika s CVD Si3l,\l4 nglavkem. Urceno pro hrubovaci soustruznické . ZAVITOVANI 1C228 1C228 1C228 1C228 1C228
a frézovaci operace na Sedé a nodularni litiné.
Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi | Houzevnatéjsi
. '- H . P ! - iy F B TSN PIUE il e W, . A - ’
' I MStandard M Semi-Standard © .- Wpoyiijte pro vn&jsi desticku ve vrtaku DR.  ® Prvni volba
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